WYTYCZNE PROJEKTOWE
DZWIG ELEKTRYCZNY BEZ MASZYNOWNI

(w wykonaniu prawym, bez przelotu)

UWAGA: wykonanie lewe — w lustrzanym odbiciu

Gtoéwne parametry dzwigu:

Udzwig nominalny: 630 kg
Liczba osob: 8 os.
Predkos¢: 1,0 m/s
Wymiary kabiny (szer. x gt. xwys.): 1100 x 1400 x2000* mm
Wymiary drzwi (szer. X wys.): 900 x 2000 mm
Wymiary szybu (szer. x gt.): 1700* x1750* mm
Nadszybie: 3450* mm
Podszybie: 1350* mm
Zasilanie napedu: 400(3F)/50 V/Hz
Zasilanie oswietlenia: 230(1F)/50 V/Hz
Moc napedu (typowa): ~ 45 KW
Prad nominalny: ~ 10 A

* w przypadku innego rozwigzania parametry uzgodnic z TECHWIND

WYTYCZNE PROJEKTOWE

Typ dzwigu:

ELEKTRYCZNY BEZ MASZYNOWNI - Q=630kg

TECHWIND  Jan Rutkowski
tel.: +48 58 684 86 18-20
fax.: +48 58 684 86 17

mail: biuro@techwind.pl
www.techwind.pl
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WYTYCZNE BUDOWLANE WYKONANIA SZYBU

Wszystkie nizej wymienione ponizej uwagi dotyczq prac wykonywanych przez Zamawicjqceqgo <
(odpowiednio Generalnego Wykonawce — podmiot przygotowujqcy front robdt do montazu dzwigu)

Przez maszynownie dzwiqu z maszynownig w nadszybiu rozumie sie nadszybie oraz posadzke przed drzwiami przystanku z tablicqg sterowg.

1.

Szyb I maszynownia sfuzg wyfqeznie do pracy dzwigu. Inne urzqdzenia, takie jak przewody elekiryczne, rurociqgi itp. nie nalezqce do
dzwigu nie mogg by¢ instalowane w szybie lub maszynowni. Dopuszcza sig instalowanie urzqdzen do ogrzewania szybu lub maszynowni
za wyjqtkiem ogrzewania za pomocq gorqcej wody lub pary. Urzqdzenia do obslugi i requlacji ogrzewania muszq znajdowac sie poza
szybem.

Szyb winien by¢ catkowicie obudowany pefnymi scianami, podfoqq i stropem za wyjqtkiem otwordw technologicznych wskazanych na
rysunku montazowym lub wytycznych budowlanych (patrz PN—EN 81-1:2002 punkt 5)

W szczegblnych warunkach dopuszczalne jest wykonywanie szybow czgsciowo obudowanych zgodnie z warunkami normy PN—EN
81-1:2002 punkt 5.2.1.2 oraz indywidualnymi ustaleniami z dostawcq dzwigu.

Wymiary szybu winny odpowiadaC wytycznym zawartych na wytycznych projektowych.
Podszybie winno przenies¢ co najmniej obciqzenia od pracy dzwigu. Wielkosci obciqzen oraz punkty przylozenia podaje producent
dzwigu na rysunku montazowym dzwigu lub rysunku wytycznych projektowych.

Sciany szybu winny umozliwia¢ pewne kotwienie (stosuje sie kotwy rozporowe, wklejane lub spawanie do konstrukcji metalowe;)
wspornikow prowadnic i drzwi, w przypadku zastosowania materiatow na konstrukeje szybu o wytrzymafosci cian nizszej niz beton klasy
C 25/30 projektant szybu powinien przewidzie¢ wience zelbetowe na poziomie kondygnacji oraz w pofonie wysokosci kondygnacji lecz

nie rzadziej niz co 2000 mm (poziomy mocowania wspornikow prowadnic wq wytycznych projektowych) lub indywidualnie uzgodni¢
szczegblowe warunki wykonania $cian szybu z dostawcq dzwigu.

Sciany szybu winny mie¢ minimalnie takq wytrzymatos¢ mechaniczng, aby po przylozeniu w dowolnym miejscu  prostopadie do sciany z
jednej lub drugiej strony sity 300N rozfozone] rownomiernie na powierzchni kota lub kwadratu o wielkosci 5 cm?2 nie wykazywaly:

a) odksztalcenia trwatego;
b) odksztalcenia sprezysteqo wigkszego niz 15mm.

W przypadku zastosowania szkia na obudowg szybu w miejscach ogdlnie dostepnych dla o0sob powinno ono by¢ wykonane ze szkla
warstwowego i sigga¢ do wysokosci 3,9m na Scianie z drzwiami oraz do  2,5m na pozostatych Scianach jezeli znajdujq sig w

odlegtosci nie mniejszej ni 0,5m od ruchomych czgsci dzwiqu (patrz PN—=EN 81-2:2002 punkt 5.2.1.2). Szklo uzyte na obudowg szybu
winno by¢ bezpieczne dopuszczone do stosowania w budownictwie i oznakowane.

Sciana szybu ponizej progu drzwi przystankowych winna by¢ ciqgla i utworzona z gladkich twardych elementéw, takich jak blachy.
Sciany szybu i maszynowni winny by¢ wykonane z materialow nie pylqcych lub zabezpieczone powlokq nie pylgeq (pomalowane).
/aleca sig pomalowanie szybu i maszynowni na kolor bialy lub inny nie pochtaniajqey $wiatla.

/aleca sie nie umieszczanie szybow dzwigowych ponad przestrzeniami, ktore sq dostepne dla ludzi. W przypadku gdy pod trasa jazdy
kabiny lub masy réwnowazqcej sq dostepne przestrzenie, to zalozone przy projektowaniu podstawy podszybia obcigzenie powinna by¢ nie
mnigjsze niz 5000 N/m2 oraz:

0) pod trasq jazdy masy rownowazqcej powinien byé umieszczony filar, siegajgcy az do stalego podtoza, lub

b) masa rownowazqca powinna by¢ wyposazona w chwytacze.

Podszybie szybu winno by¢ gladkie, poziome oraz nie powinno przepuszcza¢ wody i oleju.

Do podszybia nalezy zapewnic bezpieczny dostep (PN—EN 81-1:2002 punkt 5.7.3.2 poprzez jeden z ponizszych sposobow:
a) drabinke z najnizszeqo przystanku;

b) drzwi do podszybia wymagane, gdy glebokos¢ podszybia przekracza 2,5m;

c) stopnie w przedniej $cianie podszybia (wneki) stosowane w przypadku braku miejsca na drabinke standardowg;

d) drabinke sktadang z kontakiem elekirycznym —  stosowang w przypadku braku miejsca na drabinke standardowg.

Wyboru sposobu dostepu oraz szczegoly wykonawcze nalezy uzgodnic z dostawcq dzwigu.

15, Szyb winien by¢ wentylowany. Nie moze on by¢ wykorzystywany do zapewnienia wentylacji innych pomieszczen nie nalezgeych do dzwigu.
Otwar wentylacyjny — usytuowany w nadszybiu winien odpowiada¢ min 1% przekroju poprzecznego szybu.

16.  Jezeli kolejne drzwi przystankowe sq oddalone od siebie o wiecej niz 11 m to w szybie nalezy przewidzie¢ drzwi awaryjne tak, aby
odleglos¢ miedzy ich progami byfa nie wigksza niz 11 m. Drzwi awaryjne powinny by¢ dostepne dla ekip ratowniczych oraz odpowiadac
warunkom okreslonym warunkom (patrz PN-EN 81-1:2002 punkt 5.2.2.1.2).
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WYTYCZNE BUDOWLANE WYKONANIA SZYBU

C

17. Odlegtos¢ pomigdzy zamknigtymi drzwiami  przystankowych dzwiqu, a przeciwleglq sciang lub inng przegrodg winny wynosi¢ (wg

Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury)

a) dla dzwigbw osobowych —1,6 m;

b) dia dzwigbw towarowych matych — 1,8 m;

c) dia dzwigbw szpitalnych i towarowych - 3 m.

18, Jezeli winda ma bezposrednie wejscia z zewnqtrz budynku to przed drzwiami przystankowymi nalezy zaprojektowac przedsionek o
wymiarach minimalnych podanych w  punkcie 17.

19. Jezeli wykonanie przedsionka z przyczyn technicznych jest niemozliwe to nalezy:

a) wykona daszek nad wejsciem i ostony pionowe;

b) zapewnic aby wody opadowe nie zalewaly szybu;

c) uwzglednic starty ciepta w szybie poprzez drzwi szybowe oraz zapewni¢ wymagania temperatur w szybie w kazdych warunkach
atmosferycznych;

d) poinformowa¢  dostawce dzwigu o takim rozwiqzaniu celem przedsiewziecia dodatkowych srodkow technicznych  zapewniajgeych
bezpieczenstwo uzytkownika dzwiqu.

20. Sciany szybu winny by¢ proste, dopuszcza sie maksymalne odchytki pionowosci scian £20 mm, a na scianie z drzwiami £5 mm na
zewngtrz szybu.

21. W szybie i maszynowni nalezy zagwarantowac temperaturg pracy od +3°C do +40°C niezaleznie od warunkdw zewngtrznych i pory
roku. W zaleznosci od warunkow pracy dzwiqu nalezy zaprojektowac skuteczna wentylacje lub system grzewczo—chtodzqey. Producent
dzwigu poda moc cieplng urzqdzen dzwigowych w szybie i maszynowni. llos¢ wydzielanego ciepta zalezy od mocy dzwigu i ilosci jego
zalqezen na godzine.

22. Maszynownia powinna by¢ odpowiednio wentylowana. Wykonana tok, aby silniki, wyposazenie, jak rowniez przewody elektryczne, byly
chronione przed kurzem, szkodliwymi wyziewami i wilgociq.

23. Powierzchnia podlogi maszynowni powinna by¢ wykonana z szorstkiego materiatu, np. betonu zatartego na gtadko, blachy zeberkowe;.

24. Maszynownia powinna by¢ wykonana z trwalych materiafow budowlanych, nie sprzyjajqcych emitowaniu i osiadaniu kurzu.

25, Zaleca si¢ aby maszynownia byla wyposazona w odpowiednio oznakowane gasnice do gaszenia pozaru urzqdzen elektrycznych.

26.  Wymagania co do odpornosci agniowej drzwi lub jego brak uwarunkowane sq klasq odpornosci ogniowej calego budynku.

27. Generalny wykonawca szybu wykonuje i1 instaluje rusztowania lub pomosty montazowe. Wymiary i rozmieszczenie pomostow zawarte sq
na wytycznych projektowych/rysunkach montazowych. Szczegdly wykonawcze lub zmiane wymagan nalezy konsultowac z dostawcg
dzwigu.

28. W nadszybiu nalezy przewidzie¢ haki lub belki montazowe do przemieszczania cigzkich elementow.

29. Dojscia do maszynowni powinny (wg PN—EN 81—1:2002 punkt 6.2):

a) mie¢ mozliwose wlasciweqo o $wietlenia elektrycznego za posrednictwem statych punktow $wietinych;
b) zapewni¢ fatwe i w pelni bezpieczne uzytkowanie w kazde] syluacji oraz nie powinny prowadzi¢ przez pomieszczenia prywatne.

30. Nalezy zapewnic bezpieczny dostep 0sob do maszynowni. Zaleca sig przede wszystkim, aby dojscia w cafosci prowadzity schodami.
Jezeli zainstalowanie schodow jest niemozliwe, to nalezy zastosowa¢ drabiny spetniajqce okreslone warunki (patrz PN=EN 81-1:2002
punkt 6.2.2).

31. Projektant szybu oraz projektant instalacji zasilajgce] i oswietleniowe] powinni skonsultowac swoje projekty celem upewnienia si¢ czy
wszystkie wymagania budowlane i elekiryczne sq spefnione.

52. Wytyczne elekiryczne zawarte sq w wytycznych projektowych.

33. Dzwigi dla ekip ratowniczych posiadajq odrebne wymagania, przy projektowaniu szybu i maszynowni nalezy stosowa¢ sie dodatkowo do
przepisow normy PN—EN 81-72:2004 oroz rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury (patrz Obowiqzujqce przepisy poz. 2).

54, Powyzsze wytyczne odnoszq sig do obowiqzujqcych standardow oraz wymogow przepisow. Przy niestandardowym wykonaniu dzwigow [ub
ich niestandardowym przeznaczeniu nalezy dodatkowo konsultowa¢ warunki z dostawcg, Wykonaweq dzwigu.

35. Po osadzeniu drzwi szybowych nalezy wykona¢ obrobke pionowq i poziomq drzwi oraz tablicy sterowej. Obrobka powinna spefnia¢
warunki zawarte w pkt. 7.
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PRZEKROJ 1-1 (przez drzwi)

wentylacja szybu, pkt. 15

wykonuje Zamawiajqcy

poziomy mocowania wspornikow
prowadnic (sity Fx, Fy)

haki_montazowe wg r

sunku

nadszybia, pkt. 31
wykonuje Zamawiajqcy
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RZUT TYPOWEJ KONDYGNACJI (bez tablicy sterowej)

UWAGA: rzut z tablicq sterowq znajduje sie na nastepnym arkuszu.

=y !
9 4 < 4 . p)
4 v o a A A
a 4 4 A < < ‘
< <7A AA <
= RS \
= O
a T T4 o .9 i
. , B & .0
1100 - szerokose kabiny 0=100 2|8 2 }
4 - < =
; | RERE |
’ T RN
@ \
4 s
= = [ Slo D) ‘ S,
=l F 5 N el =Zle 2 | <
> L2 Ll on % é
7 ‘ ‘ = < ‘ =
O A i% ‘ ‘ 4 o | DY >~ N
2| |- 2 | .| elE= | 5
5 , = [ | | = =
s I P S N s | 2 | S| g
o > ~MD =
| ‘ [ | Fe) o
! s L | ‘ = 3Bl o
o= 44 Pﬁ: = :—[T\i | 4 é = | J S 8
o ‘ = | s | o| <
- o — | ‘g = [ = 2
% ) ik of = =1 LE
= 7 | S © -2 s
o > w O o *
<t g =g <=1l S| B
4 o .= = o ‘ ~
< ‘ N o =| O o~
—H 1 S— == =% o ‘
a — a4 S g Pl ™ \
K || < =] g = L |
T —| am Qs 2
PR v il - a1 ole oS S } £ | POZIOM WARSTW
4 = \O /
4 75 04 n I EE e | WKONGZENOWYCH
< y 1y ,n' a a9 Nelge)
= | ‘
O >
(e} gay
<C| ~ ~ 4
- < \
150 900 — szerokos¢ drzwi 130 !
30| 1200 — szerokos¢ otworu drzwiowego 490 —
min 1700% — szerokos¢ szybu
obrobke pomontazowg
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RZUT KONDYGNACJI Z TABLICA STEROWA
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PODSZYBIE
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NADSZYBIE

Haki montazowe wykonuje Zamawiajqcy, pkt. 28. ‘
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RUSZTOWANIA LUB POMOSTY MONTAZOWE

Rusztowania lub pomosty montazowe wykonuje Zamawiajqcy, pkt. 27/.
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PRZEKROJ PIONOWY RUSZTOWAN

** — wartos¢ usatlic indywidualnie 7z dostawcg dzwiqu

X/2

X/2

O
O
O
[@N]
UWAGI: a
1. Pomosty montazowe/rusztowania muszq przenosic obcigzenie 2kN. Na
przystanku najwyzszym musi przenosi¢ obcigzenie SkN. =
2. Pomosty montazowe/rusztowania nalezy rozmieszcza¢ na poziomie <
pietra, 1000mm powyzej najnizszego przystanku oraz 2000 mm pod A
stropem nadszybia. Jezeli odleglos¢ pomiedzy  przystankami =
przekracza 4000 mm nalezy zamontowac dodatkowy pomost w
pofowie odlegfosci z mozliwosciq przemieszczania pomigdzy nimi. ><
(@]
O
—
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SCHEMAT INSTALACJI ZASILANIA

Instalacje elektryczng wykonuje Zamawiajqcy. <
a—uzgodni¢ z wykonawcq dzwigu Rozdzielnia
N _ ) gtowna
, _ oswietlenie szafy sterowej budynku
T ’ natezenie oswietlenia min. 200 Lx
g g na poziomie posadzki Inbg
i ZIAN

< a = 2x2x0,5mm?2

] 1 o -] & o o

o o z zapasem 2 m o , L1123 N PE

8 % ;ﬁ linia p.poz Tablica rozdzieleza glowna

. £ > 2%2%x0.5mm?2 Zasilanie 3NPE-230/400

= % <] Nn . Dopuszczalny spadek napigcia przy

S — Z Zapasem 2 m . . rozruchu silnika 6% napigcia znamionowego
o o v linia telefoniczna
o = 7@ T =T
=0 < 3x2,5mm2  Cu (230V)
w —
§-§ = z zapasem 2 m _ dministracy! budvk

2 = z pionu administracyjnego budynku
(@]
= N
o .
= © @ T T
R S L
=2 = I linia zsilajgca (400V)
[© I ey

orzekrdj przewodu Cu — 5x4 [mm’]
— zabezpieczenie lini Inbg — 25 [A]
prowadzi¢ poza szybem z zapasem 2 m

S

oswietlenie przystankow
natezenie oswietlenia min. 50 Lx

) na poziomie posadzki

WYTYCZNE DLA SZYBU:
1. Oswietlenie szybu nalezy wykona¢ wykorzystujgc lampy
kanafowe [ub swietlowki.
tqcznik oswietlenia 2. Oswietlenie szybu powinno skfada¢ sie z punktow
Umiescic w szybie swietlnych rozmieszczone w odleglosciach nie
- —+ W poblizu drzwi wigkszych niz:
3 a) 0,4 m od najnizsze] czesci szybu
Qo

2000

1 AN

maks.

b) 0,4 m od najwyzsze] czesci szybu
c¢) 2 m pomiedzy poszczegdlnymi punktami swietlnymi.
Minimalne natezenie oswietlenia w szybie wynosi 90 Lx
z wyjgtkiem nadszybia — 200 Lx.
4. Natezenie oswietlenia powierzchni przed szafq sterowq
9t na ostatnim przystanku min. 200 Lx

: O.  Natezenie oswietlenia powierzchni przed drzwiami
szybowymi przy posadzce min. 50 Lx
W podszybiu musi by¢ zainstalowane gniazdo
zasilajgee z bolcem 250V.
gniazdo z bolcem 7. W szybie nalezy zainstalowany tqeznik umozliwiajgey
wigczenie oswietlenia szybu dostepny z poziomu
najnizszeqo przystanku.

. 2000
1200-1500

natezenie oswietlenia min. 50 Lx
maks

oswietlenie szybu

| 400
| max
(@)
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